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 بازیابی ضایعات پلاستیکی                               سازمان صنایع کوچک و شهرکهاي صنعتی ایران        

 
 خلاصه طرح

 

 الیاف پلی استر نام محصول

 تن در سال 6000 ظرفیت پیشنهادي طرح

 نساجی موارد کاربرد

  بازیافتیPETبطري  مواد اولیه مصرفی عمده

  تن88000 )1390سال (کمبود محصول 

 48 )نفر (اشتغال زایی

 m2( 10000(زمین مورد نیاز 
 m2( 500(اداري 

 m2( 1300(تولیدي 
 زیربنا m2( 600(سوله تاسیسات

 m2( 1200(انبار 

  تن6300 میزان مصرف سالانه مواد اولیه اصلی

 m3( 50983 (آب
 میزان مصرف سالانه یوتیلیتی kw( 1262 (برق
 m3( 330000 (گاز

 5670000 )دلار(ارزي 
 سرمایه گذاري ثابت طرح 30860 )میلیون ریال(ریالی 

 83591 )میلیون ریال(مجموع 
 تهران، تبریز، مشهد و یا شیراز محل پیشنهادي اجراي طرح

 



   

  
  
  
  
  
  
  

 بي ضايعات پلاستيكبازيا                            وچك و شهركهاي صنعتي ايران    سازمان صنايع ك

              فهرست مطالب
       شماره صفحه           شرح

   معرفي محصول-١
 ٢  نام و كد محصول-١-١

 ٨  شماره تعرفه گمركي-١-٢

 ٩  شرايط واردات-١-٣

 ١٠  بررسي و ارائه استاندارد- ١-٤

 ١٠  قيمت داخلي و جهاني محصول-١ -٥

 ١١  موارد كاربرد-١-٦

 ١٥  كالاي جايگزين-١-٧

 ١٦  اهميت استراتژيك كالا-١-٨

 ١٨  كشورهاي عمده توليدكننده و مصرف كننده محصول-١-٩

   وضعيت عرضه و تقاضا-٢
 ٢٠ واحدهاي موجود بررسي -٢-١

 ٢٠  بررسي وضعيت طرح هاي دردست اجرا-٢-٢

 ٢١  بررسي روند واردات-٢-٣

 ٢١  بررسي روند مصرف-٢-٤

 ٢٣  بررسي روند صادرات-٢-٥

 ٢٣  بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات-٢-٦

 ٢٥  روشهاي مختلف توليد -٣

 ٣٠  تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي-٤

 ٣٠  برآورد حجم سرمايه گذاري ثابت در حداقل ظرفيت اقتصادي-٥

 ٣٤  برآورد مواد اوليه مورد نياز و محل تامين-٦

 ٣٧  پيشنهاد منطقه مناسب براي اجراي طرح-٧

 ٣٨ تامين نيروي انساني-٨

 ٣٩  تعيين ميزان يوتيليتي مورد نياز واحد-٩

 ٣٩  وضعيت حمايت هاي اقتصادي و بازرگاني-١٠

 ٤١  تجزيه و تحليل-١١

 ٤٣ مراجع و منابع مطالعاتي
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  دومفصل 
  بررسي عرضه و تقاضا
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  واحدهاي موجود بررسي -٢-١

   محصول نهايي اين طرح الياف پلي استري مي باشد كه از همانطور كه در بخش هاي قبل بررسي شد، 

محصول نهايي         نابراين اطلاعات مربوط به واحدهاي توليدكننده  بازيافتي توليد خواهد شد، بPETبطري هاي 

  ]١٦[. ارائه شده است٢-١ در جدول)الياف پلي استر(

   واحد هاي توليدكننده الياف پلي استر-٢-١جدول
 )تن(ظرفيت نام واحد منطقه
 ٣٢٠٠٠ پلي اكريل ايران اصفهان
 ٣٠٠٠ الياف هامون زنجان
 ٣٥٠٠ الياف گلريز قم قم

 ٣٠٠٠ شاراريس كردستان
 مركزي ٤٠٠٠ پيروز دليجان
 ٧٥٠٠ ماهان دليجان

 ٥٣٠٠٠ - مجموع
  

 در  درصد بوده، بنابراين توليد واقعي٨٠بهره توليد طي مذاكرات انجام شده با صاحبنظران اين صنعت،    

  . تن مي باشد٤٢٤٠٠ ١٣٨٤سال 

   بررسي وضعيت طرح هاي دردست اجرا-٢- ٢

  ]١٦[. ارائه شده است٢-٢وط به واحدهاي در دست اجراي الياف پلي استر در جدولاطلاعات مرب

  واحدهاي در دست اجراي الياف پلي استر- ٢-٢جدول
 پيشرفت )تن(ظرفيت نام واحد منطقه

 آذربايجان غربي ٢٤ ١٠٠٠ عايق گام بام شركت
 ١٠ ١٠٠٠٠ شركت پوياكوشان ماكو

 ٢١ ٦٥٠٠  راد  محسني حسن اردبيل
 ٩١ ٣٥٠٠ طاهريان صفهانا

 ٥٨ ٦٠٠٠ شيوا سمن  به نخ تهران
 ٩٥ ٥٠٠٠ شركت ظريف مصور چهارمحال بختياري

 ٦٦ ١٥٠٠٠ ابهربرزنت
 زنجان ٤٤ ٩٠٠٠ شركت ابهر صنعت زنجان

 ٣٧ ٨٢٥٠ شرکت مه ريس
 ٥٧ ٣٠٠٠ تهران زرنخ قزوين
 ١٥ ٧٢٠٠ همت االله تدين مازندران
 - ٧٤٤٥٠ - مجموع
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 بازيابي ضايعات پلاستيك                  سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران              

 مجوز براي توليد الياف پلي استر ٥٢عداد وزارت صنايع، كلا تCD اطلاعات بدست آمده از بر اساس

  .در جدول فوق مواردي كه داراي پيشرفت فيزيكي بوده اند نشان داده شده است. صادرشده است

به بهره برداري برسند، بنابراين ظرفيت توليد ١٣٩٠ درصد طرح هاي موجود تا سال٥٠پيش بيني مي شود 

 درصدي، توليد واقعي در آينده برابر با ٨٠با توجه به بهره توليد . تن خواهدشد٩٠٠٠٠حدود ١٣٩٠ر سال د

  . تن خواهد بود٧٢٠٠٠

   بررسي روند واردات- ٢-٣

  ]١٥[. ارائه شده است٢-٣ميزان واردات الياف كوتاه و بلند پلي استر از طريق تعرفه هاي مختلف در جدول

  تن-ياف كوتاه و بلند پلي استر با تعرفه هاي مختلف  ميزان واردات ال-٢-٣جدول
 ١٣٨٤ ١٣٨٣ ١٣٨٢ ١٣٨١ ١٣٨٠ ١٣٧٩ شمارة تعرفه

١٨٥٦ ٢٢٨٩ ١٢٠٠ ١٠١٠ ٤٨٠ ٩٠٠ ٢٠/٥٥٠١ 

٤٠٤٧٠ ٥١٩٨٧ ٣٨٣٠٠ ٢٩٢٧٠ ١٤٩٠٠ ٢٧١٠٠ ٢٠/٥٥٠٣ 

الياف كوتاه
 

١٥١٣ ١٥٤٠ ١٦٩٠ ١٦٩٠ ٢٨٩٠ ٢٢٧٠ ٢٠/٥٥٠٦ 

 ٤٣٨٣٩ ٥٥٨١٦ ٤١١٩٠ ٣١٩٧٠ ١٨٢٧٠ ٣٠٢٧٠ جمع
٣٠٥٨٧ ٤٧٦٤٤ ٤٥٠٠٠ ٤١٤٠٠ ٥٢٠٠٠ ٤٣٠٠٠ ٤٢/٥٤٠٢ 
١٩٧٠٠ ١٢٦٢٢ ١٤٨١٠ ٨٦٠٠ ٥٨٠٠ ٢٠٠٠ ٤٣/٥٤٠٢ 

الياف بلند
 

٨٢٩ ٩٣٦ ١٠٩٠ ٥٣٠ ٥٢٠ ٥٠٠ ٥٢/٥٤٠٢ 

 ٥١١١٦ ٦١٢٠٢ ٦٠٩٠٠ ٥٠٥٣٠ ١١٠٣٢٠ ٤٥٥٠٠ جمع
  

   بررسي روند مصرف-٢- ٤

  . باشداستري ميصورت الياف كوتاه، بلند و نخ معمولي پلياستري به ترين بازار مصرف كالاهاي پلي    بزرگ

استر، توليد پتو، رومبلی، گردباف و  پلی- پنبه -استر، ريسندگی ويسکوز پلی-الياف کوتاه در ريسندگی پشم 

  .ملافه كاربرد دارد

نوعي از قبيل هاي مصدر اين صنعت نخ. گردداستر يكسره در صنعت تكسچرايزينگ استفاده مياز الياف پلي

را از مراكز توليدكننده دريافت و در خط توليد خود با ايجاد تغييرات فيزيكي و نهايتاَ ... استر و آميد، پليپلي

به طور كلي صنعت تكسچرايزينگ، قسمتي . نمايدكننده تحويل ميكردن به واحدهاي توليدي مصرفحجمي
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. باشدفندگي، كتان و راشل و مشابه آن فعاليت دارند، مياز يك واحد توليدي كامل كه در صنايعي از قبيل با

  .شوداين الياف در پتوبافی، گردبافي و توليد پارچه تريکو، نخ دوخت، راشل و نوار بافی استفاده مي

  . ارائه شده است٢-٤ميزان عرضه و تقاضاي الياف پلي استر در جدول
  

   تن- كشور طي سالهاي اخيرراستر د مقادير عرضه و تقاضاي الياف پلي-٢-٤ ولدج
 ١٣٨٤ ١٣٨٣ ١٣٨٢ ١٣٨١ ١٣٨٠ شرح

 ٤٢٤٠٠ ٣٩٧٥٠ ٣٧١٠٠ ٣٤٤٥٠ ٣١٨٠٠ توليد 

 ١٣١٩٤٢ ١٥٠٠٠٠ ١٣٤٠٠٠ ١١٧٠٠٠ ١٦٠٠٠٠ مصرف

 ٩٤٩٥٥ ١١٧٠١٨ ١٠٢٠٩٠ ٨٢٥٠٠ ١٢٨٥٩٠ واردات
 ٥٤١٣ ٨٥٥٦ ٤٨٢٠ ١٩٢ ٣٨٢ صادرات
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   كشورراستر داضاي الياف پلي عرضه و تق-٢-١نمودار

  . سرانه مصرف الياف پلی استر ارائه شده است٢-٥در جدول 

   کيلوگرم- سرانه مصرف الياف پلی استر-٢- ٥جدول 
 ١٣٨٤ ١٣٨٣ ١٣٨٢ ١٣٨١ ١٣٨٠ سال

 ٩١/١ ٢٣/٢ ٠٦/٢ ٨٥/١ ٦٢/٢ سرانه مصرف

پيش بيني .  ازای هر نفر مي باشد کيلوگرم به١٣/٢توسط سرانه مصرف الياف پلی استر در پنج سال گذشته 

  . برسد١٦٠٠٠٠به ١٣٩٠مي شود كه ميزان تقاضا براي الياف پلي استر در سال 
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   بررسي روند صادرات-٢- ٥

  ]١٥[. ارائه شده است٢-٦ميزان صادرات الياف كوتاه و بلند پلي استر از طريق تعرفه هاي مختلف در جدول
  

 تن-ي استر با تعرفه هاي مختلف  ميزان صادرات الياف كوتاه پل-٢-٦جدول
 ١٣٨٤ ١٣٨٣ ١٣٨٢ ١٣٨١ ١٣٨٠ ١٣٧٩ شمارة تعرفه

١٨ ١ ٥/٠ ١٢ ٢ ٠ ٢٠/٥٥٠١ 

٥٣٢٠ ٨٠٣٨ ٤٧٠٠ ١٦٠ ٠ ٢٠ ٢٠/٥٥٠٣ 

الياف كوتاه
 

٥١٦ ٨٠ ٢٠ ٣٦٠ ٦٦٠ ٢٠/٥٥٠٦ - 

 ٥٣٣٨ ٨٥٥٥ ٥/٤٧٨٠ ١٩٢ ٣٦٢ ٣٨٠ جمع
٦٩ - ٥ ٠ ٥ ٢٠ ٤٢/٥٤٠٢ 

٦ - ١٧ ٠ ٠ ٠ ٤٣/٥٤٠٢ 

الياف بلند
 

١ ١٨ ٠ ١٥ ٥/٠ ٥٢/٥٤٠٢ - 

 ٧٥ ١ ٤٠ ٠ ٢٠ ٥/٢٠ جمع
  

   بررسي نياز به محصول با اولويت صادرات-٢-٦

  .آمده است)  واردات-صادرات(درجدول زيركشورهاي عمده واردكننده الياف پلي استرهمراه باتراز تجاري آنها

  ]١[٢٠٠٨ و ٢٠٠٣تراز تجاري كشورهاي دنيا در سالهاي -٢-٧دول ج
٢٠٠٣تراز تجاري كشور ٢٠٠٨تراز تجاري     
-١٦٤ آفريقا  ٥١-  
-٦١٧ چين  ٩١٧-  
 ٥٥٣ ٧٠٧ كره

 ٣٤٠ ٤٩٠ اندونزي
 ٢٣٤ ٢٣٨ مالزي
 ٩٧٨ ٧٨٠ تايوان
 ٣٨٤ ٣٠٥ تايلند

-٥٨٢ اقيانوسيه و ساير آسياي شرقي  ٣٤٨-  
-٣٨ اروپاي شرقي و مركزي  ٣٨-  

 ٤٧ ٤٩ عربستان

-٧١ جز ايران و عربستانساير كشورهاي خاورميانه به   ٨٥-  

-٥٢٣ آمريكاي شمالي  ٤٩٥-  
-١٤٦ آمريكاي جنوبي و مركزي  ٨٧-  

-٤٢٨ اروپاي غربي  ٥١٥-  
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استر با تراز  پليPETبر اساس جدول بالا كشورهاي نزديك به بازار چين از بزرگترين صادركنندگان الياف 

، ١٣، ١٨، ١٩، اندونزي، تايلند و مالزي به ترتيب با اين كشورها شامل تايوان، كرة جنوبي. تجاري بالا هستند

 .  درصد سهم صادرات جهاني، بزرگترين صادركنندگان اين محصول در جهان محسوب مي شوند٦، و ٨

اروپاي غربي نيز . كندكشور چين عمدتاَ نياز خود را از كرة جنوبي، تايوان، تايلند، اندونزي و مالزي تامين مي

باشد عمده نياز خود را از كشورهاي كرة جنوبي، تايوان، مكزيك و ژاپن  اين محصول ميكه از واردكنندگان

علاوه بر اين با توجه به طرحهاي در دست اجرا در اغلب كشورهاي آسيايي و افزايش ظرفيت . كندتامين مي

ي صادرات  ميليون تن خواهد رسيد بازار قابل توجهي برا٥/١٢ به حدود ٢٠١٣توليد در چين كه در سال 

  .شودبيني نمياستر در صورت توليد آن در كشور پيش پليPETالياف 

-1000

-800

-600

-400

-200

0

200

تراز تجاري2003  -164 -617 -582 -38 49 -71 -428

تراز تجاري 2008 -51 -917 -348 -38 47 -85 -515

آفریقا چین
اقیانوسیه و 
سایر آسیاي 

اروپاي 
شرقی و 

عربستان
سایر 

کشورهاي 
اروپاي غربی

  
   تراز تجاري الياف پلي استر-٢-٢نمودار

  نتيجه گيري

  تن كمبود الياف       ٨٨٠٠ ميزان١٣٩٠بر اساس موارد بررسي شده، پيش بيني مي شود كه در سال      

 و توليد PET  تني بازيافت بطري ٦٠٠٠بنابراين احداث يك واحد . ر وجود داشته باشدپلي استر در كشو

  . مي شودپيشنهادالياف پلي استر 
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 مقادير شاخص
  ميزان توليد در داخل كشور

 ٤٢٤٠٠ وضعيت فعلي
 ٧٢٠٠٠ )١٣٩٠(پيش بيني آتي 

  واردات و صادرات كشور
 ٥٤١٣ ١٣٨٤صادرات در سال 
 ٩٤٩٥٥ ١٣٨٤واردات در سال

  مصرف داخلي
 ١٣١٩٤٢ وضعيت فعلي
 ١٦٠٠٠٠ )١٣٩٠(پتانسيل مصرف آتي 

  كمبود در كشور
 ٨٨٠٠٠ )١٣٩٠سال(كمبود آتي

  ٦٠٠٠  ظرفيت پيشنهادي
  

    روشهاي مختلف توليد و انتخاب روش بهينه -٣

  : دارد و تبديل آنها به مواد با ارزش اقتصادي دو روش كلي وجودPETبراي بازيافت ضايعات 

  بازيافت شيميايي  -١

  بازيافت فيزيكي  -٢

 وجود دارد كه در ادامه به معرفي مختصر آنها پرداخته PETها براي بازيابي شيميايي ضايعات       انواع روش

  . شود مي

  هاي بازيافت شيميايي  روش •

   در حضور كاتاليست PET متانولايز كردن ضايعات - الف

 در حضور كاتاليزورهايي نظير استات كبالت و استات منگنز در PETدر اين روش با دي پليمريزاسيون 

انجام اين فرآيند . نمايند  ميEG, DMTتوليد )  مگاپاسكال٥/٢ و فشار ١٨٠° Cدماي (شرايط عملياتي ملايم 

  .  ساعت زمان نياز دارد٥به بيشتر از 
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   در حضور كاتاليست PET گلايكولايز ضايعات -ب

 ساعت ضايعات ٥ از اتيلن گلايكول و در حضور كاتاليزور و در مدت زماني حدود در اين روش با استفاده

PET را به BHETنمايند  تبديل مي .  

   PET آمونولايز ضايعات -ج

 را تبديل به PETثبت شده است، ضايعات  General Electricدر اين روش كه امتياز آن به نام شركت 

  . نمايند اد خام مورد نياز آميدهاي حلقوي استفاده ميترفتالاميد كرده و از آن براي توليد مو

   PET هيدروليز اسيدي، قليايي يا خنثي ضايعات - د

را در حضور اسيد سولفوريك با يك قليا يا تحت شرايطي در حضور آب  PETدر روش هيدروليز نيز ضايعات 

  . نمايند دي پليمريزه كرده به اسيد ترفتاليك و اتيلن گلايكول تبديل مي

   با متانول در شرايط فوق بحراني PET متانولايز ضايعات -ه

استفاده از موادي نظير متانول در شرايط فوق  PETيكي از فرآيندهاي نوين در بازيابي شيميايي ضايعات 

شركت ميتسوبيشي ژاپن                                 . باشد بحراني جهت دي پليمريزاسيون اين ضايعات مي

MHI- (Mitsubishi Heavy Industries)باشد اين فرآيند كه نيازي به كاتاليست   صاحب اين فرآيند مي

 را به PET مگاپاسكال ضايعات ١٥ و فشار ٣٠٠° Cدر دماي )  دقيقه١٠حدود (ندارد در مدت زمان اندكي 

EG, DMTردن اين فرآيند توسط شركت ميتسوبيشي تكميل گرديده و با اضافه ك. نمايد  تبديل مي

 PET واكنش داده و توليد EG  با TPA تبديل شده و پس از آن TPA به DMTواحدهاي ديگري به آن 

به همين دليل اين فرآيند به . گردد  توليد شده دوباره صرف ساخت بطري در همان واحد ميPET. نمايد مي

  .  شهرت پيدا كرده است(Btob)فرآيند بطري به بطري 

، معمولاً متانولايز و گلايكولايز كردن ضايعات و تبديل آن به PETيميايي ضايعات هاي بازيافت ش از بين روش

DMT يا EG, TPAباشند هاي صنعتي مي  متداولترين روش .  
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  PETبازيافت فيزيكي ضايعات  •

تواند به سه مرحله تقسيم شود و هر مرحله مـسائل    فرآيندي است كه مي(PET)هاي پلي استر   بازيافت بطري 

  . باشد ربوط به خود را دارا ميحساس م

  ) مرحله اول( مرحله شستشوي اوليه -الف

 PET، مرحله مهمي در حفـظ طـولاني مـدت تجهيـزات، در واحـد بازيافـت       PETهاي  شستشوي اوليه بطري  

ها وجود داشته و همچنـين جداسـازي    هايي كه در بطري هدف اصلي از شستشو، پاك نمودن آلاينده      . باشد  مي

و وزن ) ايـنچ  (٢*٥/٣*٥مواد به دست آمده بـصورت عـدل و بـا ابعـاد تقريبـي           . باشد  ان فرآيند مي  آنها از جري  

هـاي موجـود در آنهـا متفـاوت      ها، ميزان و نوع آلاينـده     بسته به مبدأ تهيه بطري    . باشند   پوند مي  ٧٠٠تقريبي  

هـا   اشيني توسط شـهرداري ها كه به صورت دستي يا م مواد كثيف از مواد جمع آوري شده در خيابان   . باشد  مي

هـا بـه منظـور       اولين مرحله در فرآيند شستشوي اوليه، باز نمودن عدل        . آيند  شوند، به دست مي     از هم جدا مي   

شـود كـه در    سپس مواد به يك سيلندر شستشو بـا آب داغ منتقـل مـي   . باشد  ها مي   شستشوي جداگانه بطري  

هـا    و هر گونه آلودگي كه ممكن است به بطـري    شه و شن  هاي سوزآور، برچسبها، شي     آنجا با استفاده از محلول    

شوند تا عناصر جدا شـده، از مـسير    سپس مواد به يك الك چرخنده هدايت مي      . شوند  چسبيده باشند، جدا مي   

هاي بزرگي كـه از   آلودگي. باشد هاي بدون برچسب و آلودگي مي   حاصل مراحل فوق بطري   . فرآيند خارج شوند  

  . شوند اند، قبل از مرحله كاهش اندازه به صورت دستي از روي نوار نقاله برداشته مي هالك چرخنده عبور نمود

  ) مرحله دوم( مرحله كاهش اندازه -ب

. شـوند  ها توسط نوار نقاله به قسمت ريزكننده مرطوب وارد مـي         ، بطري  و جداسازی آلودگی ها    پس از شستشو  

ها، آب نيـز بـه منطقـه     ذهاي برچسب همراه بطريها و همچنين زدودن كاغ    به منظور شستشوي داخل بطري    

هـا شـده و همچنـين     عمل برش به دليل اصطكاك زياد ايجاد شـده باعـث تميـزي بطـري    . شود برش وارد مي  

به يـك  )  اينچ٨/٣معمولا (مواد سپس از طريق يك صافي . آورد هاي كاغذي را به صورت خمير در مي       برچسب

كه هدف از اين مرحله، جـدا نمـودن خميرهـاي كاغـذ بـه وسـيله آب              گردند    محفظه گريز از مركز تخليه مي     
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باشند اما به دليـل زمـان قرارگـرفتن در خـرد       در اين مرحله به اندازه كافي تميز مي     PETهاي    پرك. باشد  مي

  .باشد كننده تنها به كمك صافي قابل كنترل مي

  ) مرحله سوم( مرحله شستن، جداسازي و خشك نمودن -ج

اي بـزرگ   ها فرآيندي ناپيوسته بوده كه در آن مـواد بـه داخـل يـك محفظـه اسـتوانه            ي پرك فرآيند شستشو 

هـاي   هاي كاغـذي باقيمانـده و چـسب    هاي سوزآور، برچسب    هدايت شده و در آنجا با كمك آب گرم و محلول          

ث هـايي اسـت كـه روي يـك شـفت قـرار داشـته و باع ـ         اي شامل پره    محفظه استوانه . شوند  بكار رفته جدا مي   

شوند كه به منظور جداسـازي    سپس مواد درون يك سانتريفوژ تخليه مي      . گردد  آشفتگي آب با سرعت زياد مي     

  . هاي آلي طراحي شده است ها، كاغذها و آلودگي چسب

مواد از زيـر سـطح   . اند باشد كه اساساً از جنس پلي پروپيلن ساخته شده      ها مي   تنها آلودگي باقيمانده در بطري    

شـوند كـه هـر تكـه      هاي خرد شده به صورتي پراكنده مـي  شوند و تكه    ظه جداسازي داخل مي   آب به يك محف   

. گـردد  ور مي   غوطه PETمواد پلي پروپيلني شناور شده و       . ور شدن را داشته باشد      فرصت شناور شدن يا غوطه    

كـز  هـاي گريـز از مر   آخرين جداسازي انجام شده و سپس مواد در معرض هواي داغ با كمـك خـشك كننـده            

   .شوند هايي با بستر سيالي خشك مي يا خشك كننده) سانتريفوژ(

چنانچـه بـه هـر    .   پرك توليد شده در اين مرحله مي تواند به عنوان يك محصول قابل عرضه بـه بـازار باشـد          

دليل وضعيت بازار محصول نهايي اين واحد كه الياف پلي استر است با مشكل مواجه شـود، مـي تـوان پـرك                     

 PETبسياري از شركت هاي داخلـي در حـال حاضـر فقـط بـه توليـد پـرك               . را به بازار عرضه كرد    توليد شده   

 مواد بطور معمـول داخـل سـيلوهايي كـه     .مشغولند و اين محصول با تناژ بالايي به كشور چين صادر مي شود    

  .شوند باشند، ريخته مي آماده براي كريستاليزه و تبديل به الياف شدن مي

  لياف مرحله توليد ا-د

در اين روش مواد اوليـه مـصرفي بـا درصـدهاي     .  استفاده مي شود))ريسندگي ذوبي((در اين مرحله از فرآيند    

در ناحيه سردكننده بـا هـواي   . شوند مورد نظر وارد اكسترودر شده و پس از ذوب شدن از اسپينرتها تزريق مي     

خواص نهـايي  . گردد ها آغاز مي  منتشوند و شكل گيري فيلا هاي مذاب خنك مي دميده شده در سيستم رشته    
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گـسترش دهنـده زنجيـر    (از آنجائيكه دي آمين     . آيد  هاي لازم به دست مي      نخ با انجام اعمال حرارتي و كشش      

بـه همـين دليـل در ايـن روش از آن            . شود  در روش ريسندگي ذوبي به دليل حرارت بالا تخريب مي         ) پليمري

  . گردد ف ميشود و به جاي آن دي ال مصر استفاده نمي

  

  PET خط توليد الياف پلي استر از بطري هاي بازيافتي -٢-٣شكل 
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   تعيين نقاط قوت و ضعف تكنولوژي- ٤

درصورتيكه مقدار ضايعات جمع آوري شده در سال كم باشد، بازيابي ضايعات بصورت شيميايي توجيه 

  .وجيه پذير خواهد بوداقتصادي خود را از دست داده و از نظر اقتصادي فقط بازيابي فيزيكي ت

 مي باشد كه از بازيافت فيزيكي اين ماده PET با توجه به اينكه در اين پروژه هدف توليد الياف از بطري 

  . پرداخته شده استPETلذا در اين پروژه بيشتر به روشهاي بازيافت فيزيكي . توليد مي گردد

  بتحداقل ظرفيت اقتصادي طرح و برآورد حجم سرمايه گذاري ثا- ٥
  

 بر اساس بررسيهاي به عمل آمده در بخش بازار محصول،تاكنون هيچ واحدي درزمينه توليد الياف         

 در كشور فعاليت  نداشته و بر اساس مذاكرات انجام شده با سازندگان تجهيزات اين PETپلي استر ازضايعات 

رش ظرفيت پيشنهادي براي يك دراين گزا.  تن در سال مي باشد٣٠٠٠طرح، حداقل ظرفيت اقتصادي آن 

سرمايه گذاري . مي باشدوسرمايه گذاري ثابت براساس اين ظرفيت برآوردشده است  تن درسال٦٠٠٠واحد

  :باشد ثابت طرح شامل موارد زير مي

   زمين -١

  محوطه سازي-٢

   احداث ساختمانهاي صنعتي و غيرصنعتي -٣

   حق انشعابات-٤

  تأسيسات زيربنايي-٥

  زم اداري و وسايل نقليههزينة لوا -٦

  نياز  مورد اصلي آلات ماشين هزينه خريد تجهيزات و-٧

  هزينه نصب و كابل كشي-٨

  برداري  قبل از بهره  هزينه-٩

    هزينه پيش بيني نشده -١٠
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  زمين  •

 گردد، بيني مي پيش مربع  متر١٠٠٠٠نياز زمين كه در حدود مورد يابي طرح و متراژ با توجه به مكان

  . گردد  ميليون ريال برآورد مي٢١٠٠ زمين برابر  هزينه خريد

  ) متر مربع١٠٠٠٠(× ) ١٥٠٠٠٠ريال/ متر مربع= ( ١٥٠٠)ميليون ريال(

  سازي هاي محوطه هزينه •

    ميليون ريال - آماده سازي محوطه-٢-٨جدول 
 هزينه كل بخش
 ٢٠٠ تسطيح
 ١٢٠ ديواركشي

 ٦٠٠  و فضاي سبزكشي و اسفالت خيابان

 ٩٢٠ مجموع

  

  غيرصنعتي  احداث ساختمانهاي صنعتي و •

   ميليون ريال-هاي بخش صنعتي و غير صنعتي هزينة احداث ساختمان -٢-٩جدول 
 هزينه كل بخش

 ١٩٥٠ سولة خط توليد
 ١٢٠٠ سولة انبار مواد اوليه

 ٦٠٠  انبار محصول سولة
 ٩٠٠ هاي تاسيسات سوله

 ٩٠٠ ساختمانهاي اداري، رفاهي، خدماتي 

 ٥٥٥٠ عمجمو
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  حق انشعابها هزينه  •

  ميليون ريال-  كل هزينه حق انشعابها-٢-١٠جدول 
 هزينه كل عنوان

 ١٨٨٠ انشعاب برق
 ١٧٤ ) اينچ ٦(انشعاب آب 

 ٣٠ انشعاب مخابرات
 ٦٦ انشعاب سوخت
 ٢١٥١ مجموع

  تاسيسات زير بنايي •

   ميليون ريال-تاسيسات زير بنايي كل هزينه -٢ -١١دول ج
 ريالي شرح

 ٨٠ سيستم سختي گير آب
 ٥٠٠ تاسيسات آب خنك كننده
 ١٠٠ تاسيسات هواي فشرده
 ١٨٠٠ ديزل ژنراتور اضطراري

 ٧٥ تاسيسات سرمايش و گرمايش ساختمان اداري
 ٦٥ تاسيسات سرمايش و گرمايش ساختمان توليد

 ١١١ تاسيسات اطفاء حريق
 ٢٧٣١ مجموع

 

  

  داريو وسايل اهزينه وسايل نقليه  •
  

     ميليون ريال- نقل مورد نياز در طرح  وسايل حمل و-٢-١٢جدول 
 قيمت كل تعداد نام دستگاه يا تجهيزات

 ١١٠ ١ سواري
 ٢٠٠ ٢ وانت

 ٢٥٠ ١ ليفت تراک
 ٢٥٠ ١ کاميون و کاميونت

 ٥٠٠ ١ )به همراه نصب و سايرمتعلقات( تن ١٥جرثقيل سقفي 
 ١٣١٠ مجموع
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                    ميليون ريال-  مورد نياز در طرحداريا وسايل -٢-١٣جدول 
 هزينه مشخصات

 ١٠٠ ميز و صندلي و قفسه

 ٢٥ دستگاه فتوكپي و پرينتر

 ٥٠ كامپيوتر و لوازم جانبي
 ٢٠ قفسه هاي رختكن
 ١٠٠ تجهيزات اداري
 ٢٩٥ مجموع

  نياز  مورد اصلي آلات ماشين هزينه خريد تجهيزات و •

آلات اصلي مورد نياز ارزيابي گرديده و در نهايت كل هزينه مورد  ماشين مت كل تجهيزات ودر اين قسمت قي

 ميليون ريال ١٥٠٢٢٠نياز جهت خريداري آنها مشخص شده است كه بر اين اساس قيمت تجهيزات اصلي 

  .برآورد شده است

  هزينه نصب و كابل كشي  •

                    ميليون ريال-ي هزينه نصب و كابل كش -٢-١٤جدول                    
 هزينه مشخصات

 ١٢٢٨٥ نصب 
 ١٤٧٤ كابل كشي
 ١٣٧٥٩ مجموع

  
  

  برداري  هاي قبل از بهره هزينه •

   ميليون ريال-برداري قبل از بهرههاي  هزينه -٢-١٥جدول 
 هزينه شرح

 ٢٠٠ هزينة ثبت شركت و اخذ مجوز

 ٢٠٠ اجارة دفتر مركزي

 ١٠٠ آموزش پرسنل

 ٦٧٥ نه هاي جانبي ماليهزي
 ١١٧٥ مجموع

 

                                            
  . ريال در نظر گرفته مي شود٩٣٠٠ر آمريكا هر دلا-١
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  بيني نشده  هاي پيش هزينه •

هاي پيش بيني نشده  گذاري ثابت به عنوان هزينه هاي مربوط به سرمايه  درصد هزينه٥    در اين طرح 

 فهرست كاملي از سرمايه گذاري ثابت ٢-١٦درجدول . ميليون ريال در نظر گرفته شده است٣٩٨٠ معادل

  .آورده شده است

  ) دلار- ميليون ريال(گذاري ثابت   سرمايههاي  كل هزينه-٢-١٦جدول 
 كل ميليون ريال دلار ميليون ريال عنوان
 ١٥٠٠ ٠  ١٥٠٠ زمين

 ٩٢٠  ٠ ٩٢٠ محوطه سازي
 ٥٥٥٠  ٠ ٥٥٥٠ ساختمان سازي
 ٢١٥١  ٠ ٢١٥١ حق انشعاب

 ٢٧٣١ ٠ ٢٧٣١ تاسيسات زيربنايي
 ٥٠٢٢٠ ٥٤٠٠٠٠٠ ٠ تجهيزات اصلي
 ١٤٧٤ ٠ ١٤٧٤ كابل كشي

 ١٢٢٨٥  ٠ ١٢٢٨٥ نصب تجهيزات 

 ٢٩٥  ٠ ٢٩٥ لوازم اداري
 ١٣١٠  ٠ ١٣١٠ وسائل نقليه

 ١١٧٥  ٠ ١١٧٥ قبل از بهره برداري
 ٣٩٨٠ ٢٧٠٠٠٠ ١٤٦٩ پيش بيني نشده

 ٨٣٥٩١ ٥٦٧٠٠٠٠ ٣٠٨٦٠ مجموع

  

  مواد اوليه مورد نياز و محل تامين -٦

بنابراين بايستي توان جمع آوري .   مي باشدPET ماده اوليه اين طرح  بطري      همانطور كه ذكر گرديد

 در PET با استفاده از آمار توليد كنندگان بطري توان جمع آوري بطري.  مورد بررسي قرار گيردPETبطري 

  . مورد محاسبه قرار مي گيردايران

هـزار تـن و ظرفيـت    ٤٥ود حـدود   واحدهاي موج ـظرفيت نشان داده شده است، ٢-١٧همانطور كه در جدول 

بـا فـرض اينكـه    .  هـزار تـن در سـال مـي باشـد     ٦٧واحدهايي كه داراي پروانه بهره برداري مي باشند حدود       

 ـ٩٢٠٠٠درصد واحد هايي كه داراي پروانه تاسيس مي باشند، به بهره برداري برسـند، سـالانه حـدود           ٧٠ ن  ت
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 تـن تـوان   ١٨٤٠٠مع آوري و بازيافـت كـرد، حـدود        درصد آنرا بتوان ج   ٢٠اگر  .  توليد خواهد شد   PETبطري

  . جمع آوري و بازيافت خواهيم داشت

 در PETطبق مـذاكرات انجـام شـده بـا كارشناسـان ايـن صـنعت در حـال حاضـر قابليـت بازيافـت بطـري              

كـه معـادل    ) تن مربوط به ساير اسـتان هـا       ٢٠تن در روز مربوط به تهران و        ٢٠.(تن در روز مي باشد    ٤٠كشور

 مي توانـد بازيافـت و بـه اليـاف،     PET تن بطري ٦٠٠٠بنابراين درحال حاضر . ن در سال خواهد بود   ت١٢٠٠٠

  .تبديل شود... پرك و 
  

  ]١٦[تن- PETموجود توليدكننده بطري   واحدهاي-٢-١٧جدول
 تعداد واحد ظرفيت منطقه

 ٨ ٥٧٦٤ آذربايجان شرقي
 ١ ١٠٥ آذربايجان غربي

 ٢ ٢٨١٣ اصفهان
 ١٣ ١٠٧٢٢ تهران
 ٤ ٥٧٥ خراسان
 ٥ ١٦١٠ خوزستان
 ٣ ١٤٢٠ سمنان

 ١ ١٠٣٠ سيستان و بلوچستان
 ٣ ٢٠٨٠ فارس
 ٨ ٦٨٦٨ قزوين
 ٢ ٢١٥٨ قم

 ١ ١٠٠٠ كرمان
 ٤ ٢٧٤٠ كرمانشاه
 ٣ ٣١٨٠ گيلان

 ٥ ٢١١٢ مازندران
 ١ ٣٠٠ هرمزگان
 ١ ٦٥ يزد

 ٦٥ ٤٤٥٤٢ مجموع
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   ]PET١٦ [ واحدهاي در دست اجراي بطري-٢-١٨جدول
 ميزان پيشرفت )تن(ظرفيت نام واحد ناحيه

 يزد ٤٦ ٤٠٠ يزدنوش ابركوه
 ٤٣ ٣٠٠ جام پلاستيك ايساتيس

 ٩٩ ١٠٠ صديقه كريم نژاد
 ١١ ٦٠٠ زرين گوهر
 ٤٠ ٥٠٠ پيام تبريز

 ١٠ ١٧٥ سعيدخان زاده خسروشاهي
 ١٥ ٥٠٠ پوشش پلاستيك تبريز

 ٥٠ ٢٥٠ شركت آذركالي
 ٧٥ ٢٥٠٠   آبوند تبريز شركت

 آذربايجان شرقي

 ٥٠ ١٠٠ قطعه صنعتي شهرك
 ٣٧ ١٢٠٠ آب پاك معدني آبهاي شركت آذربايجان غربي

 ٥٣ ٥٠٠ كشت و صنعت  روغن نباتي گلبهار سپاهان اصفهان
 ايلام ٢٠ ١٨٤٠ ايلام سبوي شركت
 ٦٠ ١٨٤٠ سبوي بندي بسته

 تهران ٣٠ ١٠٠٠ عابدوحيدرضاوحميدرضابهادري
 ٩٧ ١٥٠٠ روگستر پاكيزه  شركت

 ١٠ ٢٠٠٠٠ گروه صنعتي ممتاز
 ١٠ ٢٤٠ شركت توليدي سپاهان بروجن

چهارمحال و 
 بختياري

 ٢٠ ٨٠٠  كياشهركرد  توزيعي-   توليدي تعاوني
 ٨٦ ٢٨٨٠ شرق نيسان

 ١٥ ٢٠٠   نوش  جام كولاك
 ٤٠ ١٩٢٠  ترشيز  گلدانه توليدي

 خراسان

 ١٢ ١٢٤٢  فرد صادقيحميدرضا
 ٤١ ٥٠٠٠ شركت فراورده هاي روغني دردانه كوثر

 خوزستان  ٦٤  ٤٠٠  شركت نگار افراشت
  ٣٠  ٥٠٠  شركت فربست

 سمنان ٤٠ ٢٨٠٠ ايوانكي سپندنوآوران  شركت
 ١٥ ١٢٠٠ شركت توليدي شهاب پايل شمالشرق
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  ]١٦[ PET واحدهاي در دست اجراي بطري -٢-١٨ادامه جدول
 ميزان پيشرفت )تن(ظرفيت نام واحد ناحيه

 ٢١ ٢٠٠  وطنشركت توليدي وشين سيستان و بلوچستان
 ٩٥ ٨٨٠ ملامين ايران توليدي  

 ٩٥ ٨٠٠   مركز  پلاستيك   صنايع 
 ٦٠ ٢٠٠ موسي رضاپور

 ٤٠ ٤٢٠ صنعت  پلاستيك جم
 ٢٠ ٢٢٠٠ پوش آواسال  شركت

 ١٠ ٦٠ گو خنآقاي غلامرضا س

 قم

 ٦٠ ٢٥٠  سيدمحمد زاده ناظم
 كرمانشاه ٩٥ ٦٠٠ كيميايسبز بيستون
 ٥٠ ١٣٥٠ زر پلاستيك غرب

 ٢٣ ٢٢٠٠ شهاب ظرف بروجرد لرستان
 ٣٣ ٢٠٠ محمدي كاظم آبادي مركزي
 ٩٩ ٥٠٠ نوشينه آب بندر هرمزگان
 ١٠ ٦٧٠٠ كشت و صنعت بهارجنوب همدان
 - ٦٧٠٤٧ - مجموع

 

  د منطقه مناسب براي اجراي طرحپيشنها -٧

در مورد مسئله مكان يابي احداث واحد و يا طرح، مدلها و روشهاي متعددي وجود دارد كه پارامترهاي بسيار 

از مهمترين پارامترهاي . كنند مهم، اساسي و مؤثر در دستيابي به محل مناسب اجراي طرح دخالت مي

  :شاره نمودتوان به موارد ذيل ا موجود در اين رابطه مي

  )جمعيت كاري و اداري مورد نياز جهت ايجاد اشتغال( نيروي انساني -١

  )ارزاني زمين و دستيابي به مساحت زياد و قابل تامين( قيمت زمين -٣

  )جهت افزايش ميزان سوددهي طرح( معافيت مالياتي -٣

  )وشيميپارامتر بسيار مهم در طرحهاي پتر( دستيابي به منابع تامين مواد اوليه -٥

  )جهت صادرات محصول و واردات مواد مورد نياز( دسترسي به پايگاههاي جهاني -٦

   امكان تامين موارد تاسيساتي همچون برق و سوخت مورد نياز-٧
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 مي باشد لذا با توجه )PET(باتوجه به اينكه ماده اوليه اين طرح بطري هاي مصرف شده پلي اتيلن ترفتالات

عتي كنار شهركهاي صن( اوليه اين طرح دراطراف شهرهاي بزرگ و تفريحيبه اينكه دسترسي به ماده

 و با توجه به اينكه تمام محصول اين طرح براي داخل در نظر گرفته شده است  آسان بوده) شهرهاي بزرگ

اجرا شود تا )تهران، تبريز، شيراز، اصفهان، مشهد(لذا پيشنهاد مي شود اين طرح در اطراف شهرهاي بزرگ

  . به مواد اوليه اين طرح راحتتر باشددسترسي

  تامين نيروي انساني -٨

 . ارائه شده است٢-٢٠تعداد پرسنل مورد نياز در جدول

  
   نيروي انساني-٢-٢٠جدول
 تعداد شرح

 ١ مدير عامل

 ١ مدير توليد

 ١٥ تكنسين 

 ١  مالي-مدير اداري 

 ١ حسابدار

 ١ مدير فروش

 ١ تداركات

 ١ منشي
 ٦ راننده

 ٢ تچينظاف

 ٢ انباردار

 ٣ كارگر ساده

 ٦ كارگرماهر

 ٧ نگهبان

 ٤٨ مجموع
  

  . نفر برآورد شده است٤٨مجموع پرسنل مورد نياز 
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   برآورد ميزان مصرف ساليانه آب، برق و گاز  -٩

  . آمده است ٢-٢١ طرح در جدول بخاربرآورد ميزان مصرف ساليانه آب، برق و 

  بخاره آب، برق و  ميزان مصرف ساليان-٢-٢١جدول
 واحد ميزان مصرف شرح
 متر مكعب ٥٠٠٠٠ آب

 كيلو وات ساعت ١٠٠٩٤٤٠٠ برق

 متر مكعب ٣٣٠٠٠٠ گاز
  
  

   وضعيت حمايت هاي اقتصادي و بازرگاني-١٠

از . چنانچه واحدهاي توليد از حمايتهاي دولت برخوردار نباشند، دچار مشكلاتي در فرآيند توليد خواهند شـد       

حدهاي جديد در سالهاي ابتدايي راه اندازي در ظرفيت كامل توليد ندارنـد، لـذا حاشـيه سـود آنهـا      آنجا كه وا  

پايين خواهد بود و نقدينگي واحد در وضعيت مطلوبي قرار ندارد بنابراين براي بقـا در ميـدان رقابـت نيـاز بـه        

ندين ساله بوده و در بازارهـاي  از طرف ديگر بايد دولت از واحدهايي كه داراي قدمت چ  . حمايتهاي مالي دارند  

جهاني تا حدودي نفوذ پيدا كرده اند، حمايت كرده و براي تسهيل و آرامش خاطر آنها مشوقها و قوانين ارائـه                  

دهد تا فضا را براي ساير توليد كنندگان نيز آماده كرده و محصولات آنها بـه راحتـي در بازارهـاي جهـاني بـه          

 :ت كه  دولت مي تواند دراين زمينه انجام دهدمورد بررسي قرارگرفته استدرادامه دو نوع حماي. فروش برسد

  و مقايسه با تعرفه هاي جهاني) محصولات و ماشين آلات( حمايت تعرفه گمركي  - الف

اين ماشـين آلات پـس از       . در اغلب واحدهاي توليدي بخشي از ماشين آلات از خارج از كشور تامين مي شود              

حقوق گمركي كه در حال حاضـر  . كلات فني از طريق گمرك وارد كشور خواهند شد     تستهاي اوليه و عدم مش    

  .  درصد قيمت ماشين آلات خارجي مي باشد١٠براي اين گونه ماشين آلات وجود دارد حدود 

از طرف ديگر واحدهاي توليدي كه محصولات آنها به خارج از كشور صادر مي شود، مستلزم پرداخـت حقـوق             

خوشبختانه در سالهاي اخير براي ترغيب توليدكنندگان داخلي به امر صادرات مـشوقهايي            . گمركي مي باشند  

  .  براي آنها تصويب شده است كه باعث شده است حجم صادرات افزايش يابد
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  ، بانكها و شركتهاي سرمايه گذار)واحدهاي موجود و طرحها( حمايت هاي مالي -ب

هـاي صـنعتي اعطـاي تـسهيلات بلنـد مـدت بـراي سـاخت و          هاي مالي براي طـرح    يكي از مهمترين حمايت   

در ادامه شرايط اين تـسهيلات  . باشد تسهيلات كوتاه مدت براي خريد مواد و ملزومات مصرفي سالانه طرح مي      

  . هاي صنعتي آمده است براي طرح

ه تـا   گذاري ثابت جهت دريافت تسهيلات بلند مدت بانكي اقلام ذيل با ضريب عنوان شد               در بخش سرمايه   -١

 . شود گذاري ثابت در محاسبه لحاظ مي  درصد سرمايه٧٠سقف 

سازي طرح، ماشين آلات و تجهيزات داخلي، تأسيسات و تجهيزات كارگاهي بـا   ساختمان و محوطه  -١-١

  . گردد  درصد محاسبه مي٦٠ضريب 

 درصـد و در غيـر ايـن    ٩٠ماشين آلات خارجي در صورت اجراي طرح در مناطق محروم با ضريب            -٢-١

 . گردد  درصد محاسبه مي٧٥با ضريب صورت 

 درصـد  ٧٠گذاري ثابـت كمتـر از         آلات خارجي در سرمايه     گذاري ماشين   در صورتيكه حجم سرمايه    -٣-١

 درصـد محاسـبه   ٧٠ جهت دريافت تسهيلات ريـالي بـا ضـريب    ١-١باشد، اقلام اشاره شده در بند    

  . گردد مي

رسند سرمايه در گردش مورد نيـاز آنهـا بـه     اري ميبرد هايي كه به مرحله بهره   اين امكان وجود دارد، طرح     -٢

 .  درصد از شبكه بانكي تأمين گردد٧٠ميزان 

 درصـد و نـرخ سـود    ١٢هاي بلند مدت و كوتاه مـدت در بخـش صـنعت        نرخ سود تسهيلات ريالي در وام      -٣

نرخ مبلغ تسهيلات اعطايي و     % ٢٥/١هاي جانبي، مالي آن در حدود          و هزينه  Libor+ ٢%تسهيلات ارزي   

 . باشد  درصد ثابت مي٣سود تسهيلات ارزي براي مناطق محروم 

مدت زمان دوران مشاركت، تنفس و بازپرداخت در تسهيلات ريالي و ارزي را با توجه به ماهيـت طـرح از               -٤

 . شود  سال در نظر گرفته مي٨نقطه نظر سودآوري و بازگشت سرمايه حداكثر 

 ١٠ب ذخيره ارزي براي مناطق كم توسـعه يافتـه و محـروم    حداكثر مدت زمان تأمين مالي از محل حسا        -٥

 . شود سال در نظر گرفته مي
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  : باشد هاي مالياتي نيز براي برخي مناطق وجود دارد كه به شرح زير مي علاوه بر تسهيلات مالي معافيت

 طـرح    درصد معافيت مالياتي شامل    ٨٠برداري    هاي صنعتي، چهار سال اول بهره       ك  با اجراي طرح در شهر     -١

  . خواهد شد

 . برداري شركت از ماليات معاف خواهد بود  سال اول بهره١٠با اجراي طرح در مناطق محروم  -٢

 درصد سـود ناخـالص تعيـين    ٢٥) هاي صنعتي و مناطق محروم به جز شهرك  (ماليات براي مناطق عادي      -٣

 . شده است

  تجزيه و تحليل-١١

ت تمام شده اين يمي مختلف گزارش و با توجه به اينكه قهاي بعمل آمده در بخشها      با توجه به بررسي

 ٢-٢٢در جدول  .محصول كمتر مي باشد لذا انتظار مي رود بازار رو به رشد و خوبي در آينده داشته باشد

.  تن كمبود الياف پلي استر  در كشور خواهيم داشت٨٨٠٠٠حدود ١٣٩٠پيش بيني شده است كه تا سال 

 واحدي كه از بطري هاي  در سال، و عدم وجودPET تن بطري ٦٣٠٠ن جمع آوري به توابنابراين با توجه 

وتوليد الياف پلي استر  PETبازيافت بطري  تني٦٠٠٠ توليد الياف نمايد، احداث يك واحد PETبازيافتي 

  .پيشنهاد مي شود
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  تن- نتيجه گيري بازار داخلي الياف پلي استر-٢-٢٢جدول
 مقادير شاخص

  توليد در داخل كشورظرفيت 
 ٥٣٠٠٠ ظرفيت فعلي
 ٩٠٠٠٠ ظرفيت آتي

   ميزان توليد در داخل كشور
 ٤٢٤٠٠ وضعيت فعلي 

 ٧٢٠٠٠ )١٣٩٠(پيش بيني آتي 
  واردات و صادرات كشور

 ٥٤١٣ ١٣٨٤صادرات در سال 
 ٩٤٩٥٥ ١٣٨٤واردات در سال
  مصرف داخلي
 ١٣١٩٤٢ وضعيت فعلي

 ١٦٠٠٠٠ )١٣٩٠(پتانسيل مصرف آتي 
  كمبود در كشور

 ٨٨٠٠٠ )١٣٩٠سال(كمبود آتي
  ٦٠٠٠  ظرفيت پيشنهادي

  

 به عنوان يک محصول ميانی در واحد توليد PETعلاوه بر محصول اين طرح که الياف پلی استر است، پرک 

  .می گردد که می توان از آن نيز به عنوان يک محصول نهايی نام برد و به بازار عرضه نمود

  

  

  

  

  

  

  

  

  



   

٤٣ 
  

  
  
  
  
  
  
  

 بازيابي ضايعات پلاستيك                  سازمان صنايع كوچك و شهركهاي صنعتي ايران              

  و مراجع مطالعاتي منابع •

 Chemical Economis Handbook, CEH Product Review, SRI Intertional,١(٢٠٠٤  

WordPetrochemicals-SRI consulting-PET Polyester-٢(٢٠٠٤  

)٣ www.ngdir.ir 

)٤ www.uan.ir 

)٥  www.knowclub.com 

)٦  www.recyclenow.com 

)٧  www.uop.com 

Tecnon) ٨ 

)٩ www.americanplasticscouncil.org 

) ١٠ www.Bpalns.om 

 )١١ www.polyacril.٢٠un.com 

 )١٢ www.golriz.٢٠un.com 

  فصل نامه انجمن پليمر ايران) ١٣

١٤ (CD جستجوي استانداردهاي جهاني   

  كتاب صادرات و واردات ) ١٥

١٦(CDوزارت صنايع   
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